MASINARA
GALILEO 140

SYSTEME MOTORISE POUR RIDEAUX METALLIQUES

INSTRUCTIONS POUR L’INSTALLATION, L’UTILISATION ET LA MAINTENANCE

ATTENTION

Avant d’effectuer l'installation, lire attentivement les instructions et suivre les indications fournies.

Le non-respect des instructions suivantes peut causer des dommages graves aux personnes, aux animaux ou aux biens.
Les instructions fournissent d’importantes indications concernant la sécurité, l'installation, I'utilisation et la maintenance et
doivent étre conservées pour toute utilisation ultérieure.

Ce produit a été exclusivement congu pour les rideaux métalligues comme indiqué ci-dessous.
Toute utilisation différente pourrait compromettre le fonctionnement du produit ou constituer une source de danger.

Les opérations d’installation et de maintenance doivent étre confiées a du personnel qualifié conformément aux
réglementations en vigueur.

REMARQUE POUR L’UTILISATEUR : le personnel non qualifié n’est pas autorisé a effectuer ’installation et la
maintenance du GALILEO 140.

DESCRIPTION GENERALE

Le GALILEO 140 est un systéme motorisé composé d’'un motoréducteur et d'un dispositif d'équilibrage a ressort destinés a
étre positionnés dans un tube de 139,7 mm x 3,6 mm.

Le motoréducteur est équipé d’un frein mécanique qui peut étre débloqué par un cable en acier. En cas d’urgence, la
manceuvre de déblocage du frein est donc identique a celle des motoréducteurs centraux pour rideaux métalliques.

Le fin de course de type manuel, facilement accessible, se régle facilement grace a I'accessoire fourni.

Le dispositif d'équilibrage a ressort est constitué d’un ressort de torsion, d’'un parachute et d’'un détecteur qui signale la
rupture du ressort.

DONNEES TECHNIQUES

MOTEUR Couple Poids max. soulevé Tours Max courseTension Fréquence Puissance Intensité Poids T°fonct. Dimensions
Nm @140-Kg ©180-Kg Rpm Mt Vv Hz w A Minutes Kg °C Mm

Moteur H.50

Art. 030MV00002 160 190 160 10 6 230V | 50-60 Hz 450 1,95 20 10,5 | -5°+50° Pag.2

Moteur H.80

Art. 030MV00007 250 220 190 10 6 230V | 50-60 Hz 600 2,60 20 11,0 | -5°+50° Pag.2

RESSORT Couple Poids max. soulevé Tours ] Longueur Parachute Signalisation de rupture Poids T°fonct. Dimensions
Nm ©140-Kg ©180-Kg n. mm mm  Moment nom. - Nm ressort Kg °C Mm

Ressort @ 7,5 - L.600

Art. 030MV00003 85 120 90 8 7,5 600 150 Contacte NA/NC 16,0 | -5°+50° Pag.2

Ressort @ 8,0 - L.600

Art. 030MV00004 105 155 120 8 8 600 150 Contacte NA/NC 17,0 | -5°+50° Pag.2

Ressort @ 8,5 - L.600

Art. 030MV00005 140 190 160 8 8,5 600 150 Contacte NA/NC 18,0 | -5°+50° Pag.2

Ressort @ 10,0 - L.1000

Art. 030MV00008 180 220 190 8 10 1000 150 Contacte NA/NC 28,0 | -5°+50° Pag.2

* * poids théorique sans frottement. Le calcul du poids réel doit étre augmenté de I’effet du frottement (de 10% a 30% selon les conditions de I'amortisseur)
LIMITES D’UTILISATION

Avant d’installer le GALILEO 140, il faut vérifier que les caractéristiques du rideau métallique soient compatibles avec les
données techniques et le poids maximum indiqué ici par rapport au diamétre du tube 139,7x3,6 mm.

[LARGEUR tube rideau métallique | mm | 4000 [ 4500 | 5000 | 5500 | 6000 | 6500 | 7000 | 7500 |
POIDS max. tablier rideau + frottement KG 220 220 220 220 220 180 135 100
Flexion axe (max. 1/500) MM 3 5 7 10 12 13 14 15
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MASINARA

COMPOSANTS DU GALILEO 140

Dimensions du Moteur

4 N

MOTORE B (mm)
H50 160Nm 427
H80 250Nm 457
o J
Dimensions du Ressort
4 - A - N
o | = R - =~
@ Molla - Spring - Ressort A (mm)
@75-8-85-1600 mm 795
@10 - L1000 mm 1195
e o

Emballages moteur

Emballages ressort Emballages adaptateur 180
i

M8x35
.
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MASINARA

INSTALLATION

Le moteur doit étre monté a droite du tube et le ressort a gauche.

COUPE DU TUBE

1) Dimension tube: 139,7 x 3,6 mm (5") sans cordon de soudure intérieur.
Dimension minimale : 1 500 mm (avec ressort I. 600 mm) ou 2 000 mm (avec ressort I.
1000 mm)

2) Coupe tube: L — 110 mm (L = distance intérieure entre les flasques modéle ouvert)

L — 100 mm (L = distance intérieure entre les flasques modéle fermé)
En cas d'utilisation de FLASQUES OUVERTS, la mesure de 110 mm correspond a 'encombrement 50 mm + 50 mm des
supports extérieurs du ressort et du moteur, plus I'encombrement 5 mm + 5 mm des plaques a monter sur les c6tés (FIG. 1a).
En cas d'utilisation de FLASQUES FERMES sur lesquels fixer directement I'axe sans plaques, il faut soustraire 100 mm (50 mm
+ 50 mm) de la distance intérieure entre les flasques (FIG. 1 b).
REMARQUE : il est important que l'intérieur du tube ne présente pas de cordon de soudure.

FIG.1a

® 139.7x3.6 mm

|
55 L TUBO

LTUBO=L—-110mm

FIG.1b

® 139.7x3.6 mm
Y

I

{ -

i

50 r— L TUBO —-1 50
L
L TUBO =L-100mm
\ Y
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PERCAGE DU TUBE

MASINARA

3) TROUS g 9 mm fraisés pour la fixation du moteur et du ressort a I'intérieur du tube (FIG. 2)
o 2trous g9 mm a180°: a 27 mm de I'extrémité gauche du tube;
o 3trous g9 mm a120°:a 725 mm (ressort .600 mm) ou 1125 mm (ressort .1000 mm) de I'extrémité gauche

du tube ;

o 3trous g9 mm a120°: a 340 mm (moteur h 50) ou 370 mm (moteur h 80) de I'extrémité droite du tube;
o 2trous g 9 mm a 180°: a 27 mm de I'extrémité droite du tube.

Aligner les trous en prenant comme référence la « ligne de soudage du tube ».
Utiliser un gabarit pour la position des trous a 180° et 120°.

Fraiser les trous.

Allineare i fori prendendo come riferimento la “linea di saldatura del tubo”
Utilizzare una dima per la posizione dei fori a 180° e 120°.

Svasare i fori.

FIG.2
4 i e )
i ®9 T'
[ D - F
=27 mm 27 mm —=ff=—
I I I
1 A -7 P
| k\ - ’.t J
L n°2a180° n°3a 120° n°3a120° —/ n°2a180°
2>
A ,4"/, ¥
. %\\ ® 16 mm @
@ Molla - Spring - Ressort | D (mm) % ! F (mm) MOTORE
@75-8-85-L600mm 725 | 340 H50 160Nm
@10 - L1000 mm 1125 @9 mm 370 H80 250Nm
\_ W,

4) TROUS M8 filetés (g 6,8) pour la fixation du tablier du rideau métallique au tube (FIG. 3)

FIG.3

Percer dans la partie centrale du tube, 1a ou le ressort et le moteur ne sont pas positionnés :
o 2trous M8 a 180°: a 50 mm min., vers le centre du tube, des trous g 9 a 120° déja percés ;
o ntrous M8 a 180° : tous les 1000 mm max. dans la partie centrale du tube (en fonction de la largeur du tube).

Aligner les trous M8 avec les trous g 9 ; en prenant comme référence la « ligne de soudage du tube ».
Utiliser un gabarit pour la position a 180°.
Fileter les trous M8 (pré-forage @ 6,8).

Les trous M8 a 180° sont n.2 pour pouvoir charger le ressort et fixer le tablier a intervalles d’'un demi-tour de tube.

REMARQUE : ne pas percer de trous dans les parties latérales du tube ou seront positionnés le ressort et le moteur.

~

é — g ~— — ~
X v M8 "%
! [
D + 50 mm Max. 1 mt Max. 1 mt t=——F + 50 mm —
27 mm 27 mm
— iy - T 2
— T eaMsatst - 50 L
@ Molla - Spring - Ressort D (mm) y | F (mm) MOTORE
@75-8-85-1600mm 725 340 H50 160Nm
L @10 - L1000 mm 1125 M8 370 H80 250Nm
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MASINARA

MONTAGE DU MOTEUR ET DU RESSORT DANS LE TUBE

5) Positionner le ressort a gauche du tube avec le « MADE IN ITALY » a I’horizontale, la PLAQUETTE DE
VERROUILLAGE DU PARACHUTE (A) vers le bas et la fourche de blocage du ressort (B) vers le haut (FIG. 4).

Aligner les trous du ressort avec les trous g 9 du tube et visser :
o la bride avant avec 3 vis a téte fraisée plate CE M8 x 20 (fournies);
o laroue de sécurité avec une vis a téte fraisée plate CE M8 x 20 (fournie) : utiliser le trou g 9 en bas & 27 mm
de I'extrémité du tube et laisser le trou supérieur libre pour la fixation du tablier du rideau métallique.

6) Positionner le moteur a droite du tube avec le MADE IN ITALY a I’horizontale et le FIN DE COURSE (C) en position
frontale (FIG. 4).
Tourner la roue de fin de course du moteur pour aligner un trou avec le trou en haut de la roue motrice.
Aligner les trous du moteur avec les trous @ 9 du tube et visser :
o laroue motrice avec 3 vis a téte fraisée plate CE M8 x 20 (fournies) ;
o laroue de fin de course avec une vis a téte fraisée plate CE M8 x 20 (fournie) : utiliser le trou g 9 en bas a
27 mm de I'extrémité du tube et laisser le trou supérieur libre pour la fixation du tablier du rideau métallique.

n°1 M8x20 —~

n°1 M8x20
{ —

DEBLOCAGE DU RESSORT
7) Extraire la fourche de blocage du support arriere du ressort (FIG.5).
REMARQUE : avant l'installation, vérifier que I'axe monté est comme sur la FIG. 6 :
o PLAQUETTE DE VERROUILLAGE DU PARACHUTE orientée vers le bas,
o FIN DE COURSE en position frontale.

FIG.5 FIG.6
e
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MONTAGE DES CHARIOTS COULISSANTS

En cas d'utilisation des FLASQUES OUVERTS AVEC CHARIOTS COULISSANTS, il faut ;

8) Monter le chariot coulissant sur la plague en utilisant 2 vis M10 x 16 (fournies avec le chariot) (FIG. 7a).
Comme alternative au chariot, on peut monter la plaque fixe pour étre utilisée dans des plaques ouverts (FIG.7b).

9) Monter le chariot coulissant sur le support du ressort et le support du moteur en utilisant 4 + 4 vis M8 x 20 (fournies), en
faisant passer les cables a travers le trou central de la plaque et le chariot (FIG. 8).

10) Vérifier que le ressort est correctement positionné (PLAQUETTE DE VERROUILLAGE DU PARACHUTE vers le bas)
ainsi que le moteur (FIN DE COURSE en position frontale).

11) Monter I'axe du rideau métallique en insérant les chariots dans les rails montés sur les flasques et en mettant la butée
(FIG. 9).

12) Fermer les flasques avec les couvercles.

FIG.7a Chariot coulissant FIG.7b  Plaque fixe

- N r N

FIG.8

FIG.9

'~ /
n°2 M10x16 —* x n°2 M10x16 J \
X2 N\ X2)
.

5 ~N

n° 4 M8x20 n° 4 M8x20
L /
4 ™\
1\ J
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MASINARA

ACTIVATION DU PARACHUTE

LE GALILEO 140 est équipé d’un parachute, placé a l'intérieur du support du ressort (FIG.10).

13) Retirer la plaquette de verrouillage du parachute (FIG. 11)
REMARQUE : si la plaquette n’est pas retirée, le parachute empéche la rotation du tube et le moteur se bloque.
Dans ce cas, il faut débloquer le frein du moteur et tourner le tube manuellement pour libérer la plaquette.
Pour débloquer le frein, il faut monter puis tourner dans le sens horaire la poignée de déblocage (FIG. 15 et 16).
Une fois I'opération terminée, il faut rebloquer le frein en tournant la poignée de déblocage dans le sens antihoraire.

FIG.10 FIG.11

RACCORDEMENT ELECTRIQUE PROVISOIRE POUR CHARGER ET DECHARGER LE RESSORT EN TOUTE
SECURITE

14) Effectuer le raccordement électrique en suivant le schéma de la FIG. 12 avant de charger ou décharger le ressort.
Le cable de montée du moteur (cable marron) doit étre raccordé aux cables du dispositif de signalisation de
rupture du ressort (cables bleu et marron) avant I’entrée de I’émetteur.

Ce raccordement permet au dispositif de signalisation de rupture du ressort d’intervenir en phase de montée quand le
ressort est complétement déchargé, en coupant I'alimentation électrique et en interrompant le mouvement.

Ce raccordement permet :

o d’éviter que le ressort de torsion soit chargé dans le mauvais sens de rotation (montée);
si le ressort est chargé en montée au-dela du point initial ou il est déchargé, cela peut causer des dommages
irréparables ;

o de décharger compléetement le ressort en toute sécurité, en faisant tourner le moteur en montée jusqu’au
point de départ, mais sans permettre d’aller au-dela.
Ainsi, en cas d’oubli du nombre de tours de charge effectués jusqu’a ce point pendant la phase de charge du
ressort, il est possible de décharger le ressort au point de départ et de recommencer le chargement.

FIG.12

A l _ PULSANTIERA
!
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CHARGEMENT DU RESSORT

15) Vérifier que :
— la plaquette de verrouillage du parachute a été retirée ;
— le fin de course est désactivé (bouton rouge enfoncé);
— le frein du moteur n’a pas été débloqué (le tube ne doit pas tourner manuellement).

16) En se référant au tableau « Chargement tours ressort » (FIG. 12), déterminer le nombre de tours de chargement du
ressort nécessaires pour équilibrer le rideau métallique, en fonction de son poids et de sa hauteur.
Vérifier que le nombre de tours de chargement du ressort est égal a ou supérieur au nombre de tours nécessaires pour
effectuer I'ouverture compléte du rideau métallique.

17) Raccorder au moteur un bouton de commande homme-mort (commande en pression maintenue).

18) Charger le ressort en actionnant le MOTEUR EN DESCENTE (FIG. 13).
Mettre une marque visible sur le tube et prendre le centre du fin de course comme point de repére pour le comptage
des tours nécessaires.

REMARQUE :

Ne pas actionner le moteur en montée pour charger le ressort.

Ne pas débloquer le frein du moteur : il est extrémement dangereux de débloquer le frein quand le ressort est chargé et
gue le tablier du rideau métallique n’est pas accroché ; le tube tournerait a grande vitesse avec le risque de causer des
dommages.

Si le moteur se bloque durant le chargement du ressort, effectuer un demi-tour en montée, puis reprendre la
descente.

TOURS DE CHARGEMENT DU RESSORT SELON LE POIDS DU RIDEAU

Ressort @7,5 - L.600 | Ressort @8,0 - L.600 | Ressort 38,5 - L.600 | Ressort@10 - L.1000
Tours ressort ke , kg . ke , ke , ke . ke o ke o ke 2
soulevés | soulevés | soulevés | soulevés | soulevés | soulevés | soulevés | soulevés
n- @140 @ 180 @140 @ 180 @140 @ 180 @140 @ 180
5 55 45 75 60 100 80 120 90
5,5 65 55 85 65 120 90 135 100
6 75 60 95 75 130 100 150 115
6,5 80 65 105 85 140 110 160 125
7 90 70 115 95 150 120 170 140
7,5 100 75 125 100 160 130 180 150
8 110 80 135 110 170 140 190 160
8,5 115 85 145 115 180 150 200 175
9 125 90 155 120 190 160 220 190

REMARQUE : Le calcul des tours de charge du ressort peut varier (multiples de + 0,5 tour) en fonction du poids
réel a soulever. Le poids réel doit étre augmenté de I'effet du frottement (de 10 % a 30 % selon les conditions du rideau).

FIG.13

' B
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FIXATION DU TABLIER SUR L’AXE

19) Une fois le ressort chargé, fixer le tablier du rideau métallique sur le tube (FIG. 14) :

o Utiliser les trous en haut a 27 mm des extrémités du tube pour la fixation avec des vis M8 x 16.
Si les deux trous en haut ne sont pas libres, il faut les libérer en dévissant les vis M8 x 16 et en les revissant
dans les trous opposés.

o Utiliser les trous filetés M8 percés dans la zone centrale du tube pour visser le tablier avec des vis a téte
bombée a embase M8 x 16 fournies ou avec des vis a téte bombée a embase M8 x 35 si les adaptateurs
180mm ont été montés.

20) Une fois le tablier accroché, vérifier rapidement les sens de rotation, la montée et la descente, du rideau métallique.
Pendant cette bréve opération, il ne faut pas oublier que le fin de course n’a pas encore été activé.

FIG.14
. h
M8x16 —~
i M8x16 —==
_— M8x16 1
% P

MONTAGE ET FONCTIONNEMENT DE LA POIGNEE DE DEBLOCAGE DU FREIN
21) Monter la poignée de déblocage du frein (FIG. 15).
On peut débloquer le frein en tournant la poignée de déblocage dans le sens horaire (FIG.16).

FIG.15 FIG.16

e N e p

K. A L 9 J
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VERIFICATION DE L’EQUILIBRAGE DU RIDEAU METALLIQUE

22) Avec le rideau fermé, débloquer le frein en tournant la poignée de déblocage dans le sens horaire (FIG. 16).
Si le rideau métallique n’est pas correctement équilibré a cause de frottements ou d’autres motifs, il est nécessaire :
de rebloquer le frein en tournant la poignée de déblocage dans le sens antihoraire ;
d’effectuer une petite montée et une petite descente afin de s’assurer que le frein fonctionne ;
abaisser complétement le rideau métallique et décrocher le tablier du tube.
si le ressort est peu chargé (le rideau métallique a tendance a descendre), il est nécessaire d’actionner le
moteur en descente d’un demi-tour afin de charger davantage le ressort.
si le ressort est trop chargé (le rideau métallique a tendance a monter), il faut actionner le moteur en montée
d’un demi-tour afin de décharger le ressort.

o Raccrocher le tablier du rideau métallique au tube et vérifier de nouveau si I'équilibrage est correct.
o Dans le cas contraire, répéter 'opération jusqu’a ce que I'équilibrage correct soit réalisé.

O O O O

o

REMARQUE : si, lors du raccrochage du tablier, les deux trous situés en haut sur les supports extérieurs a 27 mm, sont
occupés par les vis, il faut les dévisser et les revisser dans les trous opposés en bas a 180°.

REMARQUE : en phase de chargement du ressort, il est important de vérifier la compensation uniquement avec le rideau
métalligue complétement fermé et a une distance suffisante : avec une compensation insuffisante, le rideau métallique
pourrait descendre de maniére rapide; avec une compensation excessive, le rideau pourrait monter de maniére rapide.

VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DU PARACHUTE

23) Aprés avoir atteint I'équilibrage du rideau, débloquer le frein et effectuer une manceuvre manuelle de fermeture afin de
faire baisser le tablier du rideau rapidement (FIG.18). Vérifiez que la vitesse de descente active le parachute bloguant la
descente. Le parachute est déverrouillé en soulevant Iégérement le tablier et en reprenant la fermeture manuelle a
vitesse modérée.

FIG.17 FIG.18

REGLAGE DU FIN DE COURSE

24) Aprés la vérification de I'équilibrage du rideau métallique, effectuer le réglage du fin de course (FIG. 19) :

o Fermer complétement le rideau métallique

o Activer le fin de course : presser tout en tournant le bouton rouge, pour qu'il sorte de son logement.

o Régler le fin de course de descente : quand le fin de course est activé, la limite de descente est partiellement
réglée.Tourner le bouton de réglage placé SOUS le bouton rouge dans le sens horaire (vers +) pour
augmenter la course en descente et dans le sens antihoraire (vers —) pour diminuer la course en descente.

o Régler le fin de course de montée : quand le fin de course est activé, la limite de montée est réglée pour une
hauteur d’environ 1 m. Tourner le bouton de réglage placé AU-DESSUS du bouton rouge dans le sens
horaire (vers +) pour augmenter la course en montée et dans le sens antihoraire (vers —) pour diminuer la
course en montée.

Une fois le fin de course réglé, l'installation est terminée.

FIG.19

- /
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RACCORDEMENT DE LA CENTRALE DE COMMANDE ET DU SIGNAL DE RUPTURE DU RESSORT*
* requis par la norme EN 12453 (le composant cassé doit étre clairement visible ou détectable)

25) Une fois l'installation du rideau métallique terminée, il faut déconnecter les cables noir et bleu du dispositif de rupture du
ressort du raccordement provisoire et effectuer le cablage, selon le schéma électrique de la FIG.20 ou FIG.21 selon si
on prévoit un fonctionnement homme-mort a pression maintenue ou automatique.

26) Installation avec FONCTIONNEMENT HOMME-MORT (centrale de commande basse tension M-BT)

Raccorder les cables bleu et noir a la lampe de signalisation M-FLASH (en mode fixe) comme indiqué sur le schéma
de la FIG.20. La lampe s’allume en cas de rupture du ressort et reste allumé jusqu’a ce que le ressort soit remplacé.

FIG.20

‘Vr’
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RELE 16A
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e]_le]_le]_lel II?I I?;JEJL?J@@@I
| A

X

i~ APRE
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FASE - PHASE
TERRA -GROUND —

NEUTRO - NEUTRAL
230V - 50/60Hz
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MASINARA

27) Installation avec FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE (centrale de commande M-PLUS)

Raccorder les cables bleu et noir a la borne IN EMERGENCY dans la centrale de commande M-PLUS (FIG.21).

FIG.21
~
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) |
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TERRA -GROUND
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230V - 50/60Hz

- e e e en -» o cas e=n e )

En cas de rupture du ressort, la centrale de commande M-PLUS passe du fonctionnement automatique au
fonctionnement HOMME-MORT aussi bien en ouverture qu’en fermeture.

Lorsqu’une impulsion est envoyée avec la radiocommande ou le bouton, la centrale de commande émet un son continu de
5 secondes et le clignotant M-FLASH raccordé a la centrale de commande s’allume en mode fixe.

Le led rouge du clavier M-TOUCH positionné sur le coffre de la centrale de commande s’allume également en mode fixe.
Ce réglage de fonctionnement reste actif en permanence jusqu’a ce que le ressort soit remplacé.

REMARQUE : en cas d’activation du signal de rupture du ressort, NE JAMAIS DEBLOQUER LE FREIN DU MOTEUR,
car le rideau métallique pourrait descendre a grande vitesse et déclencher I'intervention du parachute.

REMPLACEMENT DU DISPOSITIF RESSORT-PARACHUTE

Quand la rupture du ressort est signalée, il faut contacter le service d’assistance pour son remplacement.
Il est possible d’effectuer des manceuvres d’ouverture et de fermeture, car le moteur continue a tourner.

PARACHUTE INCORPORE

Le dispositif antichute placé a I'intérieur du support du ressort n’intervient que dans le cas ou le tablier du rideau descend a
grande vitesse, ce qui peut se produire dans les cas suivants :
- Avec le ressort cassé et le rideau métallique ouvert, si le frein du moteur est débloqué par erreur ;
Le parachute peut étre débloqué en remettant le frein en position de blocage et en effectuant une manceuvre de
montée. |l est alors possible de sortir du local et de fermer le rideau métallique.
- Avec le ressort cassé et le rideau métallique ouvert, si le frein du moteur est défaillant.
Dans ce cas, le parachute ne doit pas étre débloqué.

Quand le parachute intervient contacter immédiatement le service d’assistance.

12 MADE - ITALY
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SCHEMA DU RIDEAU METALLIQUE avec FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE (CENTRALE M-PLUS) (FIG.21)

Composants

Dispositif intér. de déblocage du frein Easybox

1 |Moteur Galileo 140

Sélecteur extér. avec déblocage du frein

2 |Ressort Galileo 140

Lampe clignolante led M-Flash

3 |Centrale de commande M-Plus

N|o (b~

Photocéllules

DISPOSITIFS ACCESSOIRES DE COMMANDE ET DE DEBLOCAGE DU FREIN

Le frein du moteur GALILEO 140 peut étre débloqué :

— de l'intérieur, au moyen de la poignée de déblocage fournie ou du dispositif EASYBOX ;
— de I'extérieur, avec les dispositifs de commande SLIMBOX, SMALLBOX, MINISEL et MINISEL-IN dotés d’'un systéme de

déblocage du frein.

SMALLBOX SLIMBOX EASYBOX
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MASINARA

INFORMATIONS POUR L’ INSTALLATEUR
PRECAUTIONS POUR EVITER LES ACCIDENTS LORS DE L’'INSTALLATION ET DE L’ENTRETIENPRECAUTIONS

1)
2)
3)
4)

5)

6)
7

8)

9)

Respecter les dimensions du tube et vérifier qu’il ne présente pas de cordon de soudure intérieur.
Aligner les trous de fixation du moteur, du ressort et du tablier du rideau métallique (FIG. 2-3).
Ne pas percer les trous de fixation du tablier dans les parties du tube ou sont positionnés ressort et moteur (FIG. 3).

Vérifier que le ressort soit correctement positionné, en maintenant le « MADE IN ITALY » a I'horizontale, la
PLAQUETTE DE VERROUILLAGE DU PARACHUTE vers le bas et les lettres « UP » vers le haut (FIG. 4).

Vérifier que le moteur est correctement positionné, en maintenant le « MADE IN ITALY » a I'horizontale et le FIN DE
COURSE en position frontale (FIG. 4).

Retirer la fourche de blocage du support arriére du ressort (FIG. 5).
Retirer la plaguette de verrouillage du parachute (FIG. 10).

Si la plaquette de verrouillage n’est pas retirée, le parachute empéche la rotation du tube en descente et le moteur se
bloque. Dans ce cas, il faut monter la poignée de déblocage du frein du moteur (FIG.13-14), débloquer le frein en
tournant la poignée dans le sens horaire, tourner le tube manuellement pour libérer la plaquette de verrouillage. Une
fois 'opération terminée, il faut rebloquer le frein.

Effectuer le raccordement électrique comme indiqué sur la FIG. 12 pour éviter que le ressort ne soit chargé dans le
sens de rotation erroné (monté).

Avant de charger le ressort, vérifier que la plaguette de verrouillage du parachute a été retirée, que le fin de course est
désactivé (bouton rouge enfoncé) et que la poignée de déblocage du frein n’est pas installée, afin d’éviter le risque de
débloquer le frein du moteur.

10) Effectuer le chargement du ressort en actionnant le MOTEUR EN DESCENTE en mode HOMME-MORT (FIG. 13).

11) NE JAMAIS DEBLOQUER LE FREIN DU MOTEUR QUAND LE RESSORT EST CHARGE et que le tablier du rideau

métallique n’est pas accroché ; le tube tournerait a grande vitesse, ce qui pourrait causer des dommages.

12) NE JAMAIS ACTIONNER LE MOTEUR EN MONTEE POUR CHARGER LE RESSORT.

13) Si, durant le chargement du ressort, le moteur se bloque, effectuer un demi-tour en montée puis reprendre la descente.

14) En cas d’oubli, pendant le chargement du ressort, du nombre de tours effectués, il est possible, uniguement au moyen

de la connexion indiquée sur la FIG.12, de décharger complétement le ressort et de revenir au point de départ.

15) En phase de chargement du ressort, vérifier la compensation uniquement avec le rideau métallique complétement

fermé et a une distance suffisante.

16) En cas de remplacement, s’assurer, avant de démonter I'axe des flasques, que le ressort soit complétement déchargé :

Si le moteur fonctionne en montée : fermer le rideau métallique, décrocher le tablier, effectuer le raccordement
électrique comme indiqué sur la FIG.12 et décharger complétement le ressort en faisant tourner le moteur en MONTEE.
Si le moteur ne fonctionne pas électriquement, mais reste réversible :

Si le rideau est ouvert, débloquer le frein du moteur, fermer manuellement le rideau métallique et rebloquer le frein.
Décrocher le tablier, désactiver le fin de course.

Controler qu’il n’y a pas de matériel mal fixé au tube et que le tube est correctement fixé aux flasques.

En se tenant a une distance de sécurité au tube, débloquer le frein du moteur: le ressort fera tourner le tube de maniére
rapide en montée jusqu’a étre complétement déchargé.

Si le moteur ne fonctionne pas électriquement et n’est pas réversible

Aprés avoir débloqué le frein du moteur, le rideau métallique reste bloqué et ne peut pas étre actionné manuellement.
Cela signifie que le moteur est bloqué en raison d’une défaillance du frein ou du réducteur.

Si le rideau métallique est ouvert, décrocher du tube le tablier du rideau.

Dévisser avec précaution les trois vis M8 x 20 qui fixent le ressort a I'entraxe de 725/1.125mm du tube (FIG.2). Le
ressort tournera rapidement a l'intérieur du tube jusqu’a ce qu’il soit complétement déchargé. Le ressort peut ne pas
s’étre completement déchargé a cause du frottement a l'intérieur du tube. Dévissez soigneusement les 3 vis M8x20 qui
fixent le moteur a I'entraxe de 340/370 mm du tube: le ressort pas déchargé fera tourner rapidement le tube jusqu’a ce
qu’il soit complétement déchargé.

Faire trés attention lors du dévissage de la derniére vis M8 x 20 soit dans le cas du ressort que du moteur.

17) En cas d’intervention aprés un long cycle de vie du rideau, il faut faire trés attention au décrochage du tablier du tube.

Si le frein est défaillant par une usure excessive, il est possible qu’une fois dévissée la derniére vis qui maintient le
tablier accroché au tube, ce dernier puisse tourner de maniére rapide en montée et décharger le ressort.
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L MASINARA
SECURITE GENERALE

Ce produit a été exclusivement congu et construit pour 'usage indiqué dans cette documentation.

— Les éléments de construction et l'installation de la machine doivent étre conformes aux directives européennes
suivantes, si elles sont applicables : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2006/42/CE, 305/2011 modifiées.

— Le constructeur de ce produit décline toute responsabilité en cas d’utilisation impropre ou différente de celle a laquelle
il est destiné et qui est indiquée dans la présente documentation, ainsi qu’en cas de non-respect des bonnes pratiques
techniques dans la construction des fermetures techniques (portes, rideaux métalliques, portails, etc.).

— L’installation doit étre confiée a du personnel qualifié (EN 12635).

— Avant d’installer le produit, effectuer toutes les modifications de structure nécessaires pour assurer la protection
contre les risques d’écrasement, de cisaillement, d’entrainement et contre tout danger en général, conformément aux
normes EN 12604 et 12453.

— Vérifier que la structure existante répond aux exigences de robustesse et de stabilité requises.

— Vérifier l'intégrité du produit.

— Le constructeur n’est pas responsable du non-respect des bonnes pratiques techniques dans la construction et la
maintenance du rideau métallique a motoriser, ni des déformations qui peuvent se produire en cours d’utilisation.

— Ne pas installer ce produit dans une atmosphére explosive.

— Couper l'alimentation électrique avant toute intervention sur l'installation.

— Avant de remettre l'installation sous tension, s’assurer que les données de la plaque correspondent a celles du réseau
de distribution électrique et qu’il existe, en amont de l'installation électrique, un disjoncteur différentiel et une protection
contre la surintensité adaptée. Prévoir sur le réseau d’alimentation de I'automatisme un interrupteur ou un disjoncteur
magnétothermique omnipolaire qui permette une mise hors tension compléte dans les conditions de surtension de
catégorie lll.

— Vérifier la présence d’un disjoncteur différentiel, avec un seuil inférieur ou égal a 0,03 A, en amont du réseau
d’alimentation.

— Vérifier que l'installation de mise a la terre a été correctement réalisée : mettre a la terre toutes les parties métalliques
de la fermeture et tous les composants de l'installation dotés d’'une borne de terre.

— L’installation doit étre effectuée a 'aide de dispositifs de sécurité et de commande conformes aux normes EN 12978
et EN 12453.

— Appliguer tous les dispositifs de sécurité (cellules photoélectriques, bords sensibles, etc.) nécessaires pour protéger la
zone contre les risques de choc, d’écrasement, d’entrainement et de cisaillement.

— Appliguer la signalisation prévue par les réglementations en vigueur pour identifier les zones dangereuses (risques
résiduels). Chaque installation doit étre identifiée de maniére visible conformément a la norme EN 13241-1. Une fois
l'installation terminée, apposer une plaque d’identification de la porte.

— Si 'automatisme est installé a une hauteur inférieure a 2,5 m ou s’il est accessible, il faut garantir un degré de
protection des parties électriques et mécaniques adéquat.

— Les organes en mouvement du moteur doivent étre installés a une hauteur supérieure a 2,5 m du sol ou d’un autre
niveau permettant I'accés.

— Installer toutes les commandes fixes dans une position qui ne puisse pas étre source de dangers et a distance des
parties mobiles. En particulier, les commandes type homme-mort doivent étre positionnées de maniére a avoir une vue
directe de la partie guidée ; de plus, a moins qu’elles ne soient actionnées par une clé, elles doivent étre installées a
une hauteur minimale de 1,5 m et de maniére a ne pas étre accessibles au public.

— Appliquer au moins un dispositif de signalisation lumineuse dans une position visible et apposer I'écriteau

« Attention ».

— Fixer de maniére permanente une étiquette, relative au fonctionnement du déblocage manuel de I'automatisme, et
'apposer pres de 'organe de manceuvre.

— S’assurer que, durant la manceuvre, les risques mécaniques, et en particulier le choc, I'écrasement, I'entrainement et
le cisaillement entre la partie guidée et les autres parties, sont évités ou prévoir les protections nécessaires.

— Aprés linstallation, s’assurer que le réglage de I'automatisme a été correctement effectué et que les dispositifs de
protection et de déblocage fonctionnent correctement.

— Utiliser exclusivement des piéces d’origine pour toute opération de maintenance ou réparation. La société décline
toute responsabilité quant a la sécurité et au bon fonctionnement de 'automatisme en cas d’utilisation de composants
provenant d’autres fabricants.

— N’apporter aucune modification aux composants de 'automatisme sans I'autorisation expresse de I'entreprise.

— Informer I'utilisateur de I'installation sur les risques résiduels éventuels, sur les dispositifs de commande appliqués et
sur I'exécution de la manceuvre d’ouverture manuelle en cas d’'urgence. Remettre la notice d’utilisation a I'utilisateur
final.

— Eliminer les matériaux d’emballage (plastique, carton, etc.) conformément aux réglementations en vigueur.

VERIFICATION ET MAINTENANCE DE L'AUTOMATISME

Avant de rendre 'automatisme définitivement opérationnel et pendant les interventions de maintenance, controler
scrupuleusement les points suivants :

— Vérifier que tous les composants sont parfaitement fixés.

— Vérifier 'opération d’ouverture et de fermeture avec les dispositifs de commande appliqués.

— Vérifier la logique de fonctionnement.

— Vérifier le fonctionnement correct de tous les dispositifs de sécurité (photocellules, bords sensibles, barrieres
optiques).

— Vérifier le fonctionnement de la manceuvre d’'urgence.

— Vérifier I'intégrité des raccordements électriques et des cablages.

15 MADE - ITALY



— Lors de la maintenance, nettoyer les optiques des photocellules et des barrieres.
La maintenance doit étre répétée tous les 1 000 cycles de fonctionnement ou au moins une fois par an.

PERIODE DE GARANTIE

L’entreprise garantit le produit contre tout défaut de fabrication pendant 2 ans a compter de la date d’achat.
La garantie ne couvre pas les installations dans les cas suivants :

— le choix de l'installation n’était pas correct compte tenu des caractéristiques de la porte ;

— les instructions de montage et de raccordement n’ont pas été respectées ;

— le paiement de l'installation n’a pas été effectué.

LES DOCUMENTS SUIVANTS FONT PARTIE INTEGRANTE DE CETTE NOTICE :

DECLARATION DE CONFORMITE :

Par la présente, MASINARA S.P.A. déclare, en sa qualité que fabricant, que le présent produit Galileo 140, destiné a
étre utilisé conformément aux présentes instructions, est conforme aux directives européennes suivantes : 2006/42/CE
Machines, CEM2014/30/UE Compatibilité électromagnétique, 2014/35/UE Basse tension

Les normes de référence suivantes ont été appliquées pour évaluer la conformité :

EN 60335-1, EN 60335-2-95, EN 13241, EN 12453, EN 12445, EN 61000-6-3, EN 61000-6-2, EN 55014-1

DECLARATION D’INCORPORATION :

Par la présente, MASINARA S.P.A. déclare également, en sa qualité de fabricant, qu'’il est interdit de mettre en service
le présent produit Galileo 140 tant que la machine compléte dans laquelle il sera incorporé ou dont il constituera un
composant n’a pas été identifiée et que sa conformité n’a pas été déclarée conformément a la directive 2006/42/CE.
Le présent produit Galileo 140 doit étre considéré comme une quasi-machine au sens de la directive 2006/42/CE,

destinée exclusivement a étre installée dans d’autres machines (ou dans d’autres quasi-machines/équipements
incomplets) afin de construire une machine compléte au sens de ladite directive.

Année d’apposition du marquage CE : 2023

MASINARA S.P.A.
L’administrateur délégué
Antonio Isola

Valsamoggia, le ler février 2023
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