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RICONOSCIMENTI DA MINISTERI ITALIANI:

- Legge 108¢.71 con D.M. 27/11 32 n. 22913 “Prove sui
materiali da costruzione”.

- Decreto 21/07/06 “Certificazione CE per le unitd da dmarln

- D.M. 040894 “Certificazione GEE sulle macchine”.

- Notifica n. 757890 del 15/12738 “Certificazione CEE per gli
apparecchs gas’

- D.M. 090793 “Cemncazmne CEE in materia di recipienti
semplici a pressione”,

- D.M. 08/07 93 “Certificazione CEE concernente la sicurezza
dei giocattoh”.

- Incarichi di verifica della sicurezza e conformita dai prodotti
nell' ambito della sorveglianza sul mercato e tutela del
consumatore.

- D.M. 07 0438 “Rilascio di attestazioni di conformit delle
carattenstiche g preatazlcm energeliche dei componenti degli
edifici e degli |mp|am|

- Legge 818/64 e D.M. 26,0235 con autorizazione del 21/07 86
“Prove di reazione al fuoco secondo D.M. 2€.06/84",

- E.egge 618/84 e D.M. 26/03 35 con autorizzazione del 0. 07/92

“Prove di resistenza al funco secondo Circolare n. 7 del
020491 norma CNVVF/CCI LNI 9723"
- Legge 81884 ¢ D.M. 26/U2'85 con autorizzazione del | 0B/02/08
“Piuve di resistenza al fuoco ai sensi dei D.M. 21/06/04 e del
0.M. 16/02/07".

- Legge 46/t2 con D.M. 09/10.85 “immissione nell'albo dei
laboratori aulorizali a svolgere ricerche di carattere applicativo
a favore delle piccole e medie industrie”.

- Protocollo n. 116 del 27 us 37 “Iscrizione allo Schedario

Anagrafe Nazionale delle ricerche con codice N.EDA30Y9Y "

Decreto 24 05/02 “Certificazione CE di rispondenza della

conformitd delle attrezzature a pressiona”.

- Decreto 13/12/04 "Gertificazione di conformita di attrezature
a pressione trasportabili”.

. Decretc 14.'021‘0 Cemncazmne EE di cnninrmﬂ.‘! in materia

[lecreto 05 -12fU3 Ese:uzmne delre procedure ﬁl va\utazmne

della conformita dell'equipaggiamento marittimi

- Decreto 17/09/04 Camhcazmne CE sugli asuensun (]
companenti di sicurezza”.

- Motifica per le attr1ta di attestazione della conformita alle
norme armonizzate della Direttiva 8% 106 CE sui prodotti da
costruzione.

- Decreto 20/01/05 “Verifiche di prova su dispositivi medici”

- D.Lgs. 02/02.07 n. 22 “Certilicazione ai senui della Direttiva
2004, 22 CE (MID) di contatori per energia elettrica di corrente:
alternata (c.a.) monofase ¢ trifase & di contatori volumetrici
di gas a membrana”.

- Decreto 11/09/07 “Certificazione CE di dispositivi di protezione
indiiduale”,

- Decreto 10/12/07 n. 218 “Cerlificazione del processo di

produzione del conglomerate cementizio prodotto con

processo industrializzato”,

RICONOSCIMENTI DA ENTI TERZI:

- |CIM: "Prave di laboratorio nell'ambito degli schemi di
Certificazione di Prodotio”.

- IMQ: “Prove di laboralorio nell'ambito degli schemi di
Certificazione di Prodotto per canne fumarie”.

- UNCSAAL: Riconoscimento del 26 0295 “Laboralorio per le
nrove di certificazione UNCSAAL su serramenti e facciate
continue”,

- KEYMARK per isolanti termici: “Misure di conduttivita termica
per materiali isolanti”.

- IFT: “Prove dilaboratorio e sors %Jlsanza in azienda nell'ambito
degli schemi di Certificazione di Prodotio per purle finestre,
chiusure oscuranti (anliefirazione) e serramenti”.

- EFSG: “Prove di laboratorio su casseforti & altri mezzi di
custodia”

- AENOR: “Valutazione della canformita ai fini della marcatura
CE per alcuni prodotti inerenti la direttiva prodotti da
cosltruzione”,

- VT - Finlandia: “Valutazione della conformita ai fini della
marcatura GE per alcuni prodotti inerenti la direttiva prodotti
da‘costruziong”.

- C.C.LAA. Rimini: 28/01/04 “Verifica periodica dell’ aﬁ'ldatullla
melrologica di strumenti metrici in materia di commercio”.

- FBTAKF - Svizzeia “Laboratorio di riferimento per le prove
di resisienza al fuoco di componenti edilizi”.

- SOLAR KEYMARK: “Riconoscimento come laboratorio di
prova renistrato Solar Keymark”,

CLAUSOLE:

Il presente documento si rilerisce solamente al campione o

materiale sottoposto a prova.

1l presente documento non put essere riprodotio parzialmente,

salve approvazione scritta delllstituto Giordano.

RAPPORTO DI PROVA N. 288406

Luogo e data di emissione: Bellaria-Igea Marina - Italia, 16/11/2011

Committente: MASINARA S.p.A. - Via Albert Einstein, 8 - 40050 MONTEVEGLIO
(BO) - Ttalia

Data della richiesta della prova: 19/07/2011
Numero ¢ data della commessa: 53588, 19/07/2011
Data dell’esecuzione della prova: dal 20/07/2011 al 13/10/2011

Oggetto della prova: Verifica della durabilitd meccanica secondo la norma UNI EN
12604:2002

Luogo della prova: MASINARA S.p.A. - Via Albert Einstein, 8 - 40050 MONTE-
VEGLIO (BO) - Italia

Provenienza del campione: campionato e fornito dal Committente

Denominazione del campione*.

Il campione sottoposto a prova ¢ denominato “NUOVA SCATOLA PER MOLLA MASINA-
RA”.

Foglio
n.1di9
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Descrizione del campione*.

Il campione sottoposto a prova ¢ costituito da una serranda motorizzata, avente le seguenti caratteristiche fisi-

che:

— larghezza completa della serranda avvolgibile motorizzata = 4000 mm;

— altezza completa della serranda avvolgibile motorizzata = 4000 mm;
— peso della serranda avvolgibile motorizzata = 180 kg;
— peso totale (telo + albero e componenti) = 234 kg.

Il campione in particolare &€ composto da:

— tubo albero, diametro 60 mm e spessore 3 mm;

— n. 6 scatola 220 x 60 x 60 con sfere in nylon caricato a vetro;
— 1. 4 molle 60, spessore 1,4 mm

— n. 2 molle 60, spessore 1,1 mm,;

— n. 6 ganci attacco universale;

— n. 2 diaframmi 400 x 400 x 2,5 mm;

— n. 2 supporti registrabili per tubo diametro 60 mm,;

— 4 m di guarnizione in PVC elemento finale “L”;

— motoriduttore per I’azionamento 2M;

n. 2 guide laterali a “U”, sezione 40 x 25 mm.

Per ulteriori dettagli sulle caratteristiche del campione si rimanda ai disegni schematici forniti dal Committen-

te e riportati nei fogli seguenti.

(*) secondo le dichiarazioni del Committente.
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Legenda
Simbolo Codice Descrizione Quantita
[n.]
1 201DS22D01 |Disco 220, spessore 0,9 mm, acciaio zincato 2
2 201TR60X6Z |Traversino, spessore 2,5 mm, acciaio zincato 5
3 201CP60D01 |Cappellotto 60, spéssore 1 mm, acciaio zincato 2
4 201SRNY190 |Sfera poliammide con fibra vetro 26
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DISEGNO SCHEMATICO
DELLA SERRANDA AVVOLGIBILE MOTORIZZATA
CON SCATOLE PORTA MOLLA

4000
4000
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Fotografia del campione.

Particolare del palo e delle molle.
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Riferimenti normativi.

La prova ¢ stata eseguita secondo le prescrizioni delle seguenti norme:

— UNI EN 12604:2002 del 01/07/2002 “Porte e cancelli industriali, commerciali e da garage - Aspetti mec-
canici - Requisiti”;

— UNI EN 12605:2001 del 30/11/2001 “Porte e cancelli industriali, commerciali e da autorimessa - Aspetti

meccanici - Metodi di prova”.

Apparecchiatura di prova.

Per I’esecuzione della prova ¢ stata utilizzata la seguente apparecchiatura:

— sistema di comando e controllo della movimentazione ciclica del campione a mezzo di microprocessore ed
apposita interfaccia elettromeccanica di comando;

— conta cicli sigillato munito di temporizzatore per il conteggio dei cicli effettuati dal campione;

— comparatore laser tarato per verificare la deformazione del tubo di avvolgimento al termine della prova.

Modalita della prova.

Il condizionamento operativo, per un totale di n. 10221 cicli, si € svolto presso il Committente e le verifiche
intermedie di funzionalita, gli interventi di manutenzione ordinaria, i ripristini e tutte le ispezioni visive sono

stati eseguiti a cura del Committente.

2 3 4 5 6

1
g“i : fg,_“ w e _._m_c
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Schema di numerazione delle molle.
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Il campione, ¢ stato sottoposto alla verifica della durabilita meccanica secondo il paragrafo 5 della norma UNI
EN 12604:2002, utilizzando la procedura e le modalita di prova del paragrafo 5.2 della norma UNI EN
12605:2001, per un totale di n. 10221 cicli operativi.

Alla fine della prova ciclica & stata misurata la deformazione del tubo in esercizio sul quale sono montate le
scatole “portamolla” per valutare 1’entitd della freccia ed eventualmente la condizione di lavoro delle scatole,

misurando la distanza verticale tra il tubo e un piano di riferimento secondo lo schema di seguito riportato.

Schema dei punti di misura.

Condizioni ambientali al momento della prova.

15 +28 £1°C
40705 %

Temperatura ambiente

Umidita relativa
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Risultati della prova.

Durabilita.
Cicli Operazione eseguita Esito
eseguiti
[n.]
0 verifica di funzionalita secondo il paragrafo 5.2.3 Positi
della norma UNI EN 12605:2001 S
ispezione visiva secondo il paragrafo 5.2.4.1 .\
1000 della norma UNI EN 12605:2001 Fesiiiye
2000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Positi
mente i paragrafi 5.2.4.1 e 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001 SEIEC
ispezione visiva .
#000 secondo il paragrafo 5.2.4.1 della norma UNI EN 12605:2001 RORE
4000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Positi
mente i paragrafi 5.2.4.1 ¢ 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001 SRS
ispezione visiva -
2 secondo il paragrafo 5.2.4.1 della norma UNI EN 12605:2001 Fosiiye
6000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Positi
mente i paragrafi 5.2.4.1 e 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001 ostivo
6142 rottura delle molle n. 2 e n. 5, effettuata sostituzione e ripristino Positivo
7000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Positi
mente i paragrafi 5.2.4.1 e 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001 OSHHVO
rottura della molla n. 6, effettuata sostituzione e ripristino della molla e e
7816 e ¢ Positivo
I’intervento & stato esteso anche alle mollen. I,n.3 en. 4
8000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Pasiicon
mente i paragrafi 5.2.4.1 e 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001 v
ispezione visiva .
2000 secondo il paragrafo 5.2.4.1 della norma UNI EN 12605:2001 Positivo
rottura di un cuscinetto del motore in prova, sostituzione del motore, o
9083 ; . Positivo
regolazione e riavvio del test
10000 ispezione visiva e verifica delle funzioni di sicurezza secondo rispettiva- Positios
mente i paragrafi 5.2.4.1 e 5.2.4.2 della norma UNI EN 12605:2001
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Cicli Operazione eseguita Esito
eseguiti
[n]
10221 verifica della funzionalita e verifica dei difetti e dell’usura secondo rispet- Positivo
tivamente i paragrafi 5.2.4.3 e 5.2.4.4 della norma UNI EN 12605:2001 ¥
Misura della deformazione del tubo in esercizio.
Condizioni Deformazioni nei punti di misura Freccia
diprozs A B C D A<B>C
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
telo sollevato 4229 4219 4231 4223 11
,r':’:,?: i . ,-,7‘3. 5

Il Respo,nsabxle
Tecnico/di Prova
(Dott. Ma:rco Sartl)

L’ Amministratore Delegato

L AMIINISTRATORE DELECAY
DOft Tg V”?L-Dna_a !L ..‘?;’n
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Tl ..............
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RICONOSCIMENTI DA MINISTERI ITALIANI:

- Legge 1086 71 con D.M. 27 11,82 n. 22913 “Prove sui
materiali da costruzione”

- Decreto 21/07 06 “Certificazione CE per le unita da diporto”.

- D.M. 04/08 24 “Certificazione CEE sulle macchine”.

- Nofifice n. 757890 del 15/12/98 “Certificazione CEE per gli
apparecchi a gas”.

- D.M. 099793 Cenmcazmne CEE in materia di recipienti
semplici a pressione”.

- D.M. 06,07 93 “Certificazione CEE cancernente la sicurezza
dei giocattoli”.

- Incarichi di venfica della sicurexa e conformita dai prodotti
nell'ambito della sor+=glian=a sul mercato e tutela del
consumatore

- D.M. 0Z04/98 “Rilascio di attestazioni di conformita delle

caratieristiche e prestazioni energetiche dei companenti degli

edifici e degli impianti”.

Legge B1&34 e D.M. 260385 con autorizzazione del 21,08 36

“Pro.2 di reazione al fuoco seconda D.M. 26 06.84".

- Legge B18/84 e D.M. 2€ 03,85 con autoriz:azione del 0207 92
“Prove di resistenza al uoco secondo Circolare n. 7 del
02/04.31 norma CNVVF/CCI UNI 9723,

- Legge 818/84 . D.M. 26/02/85 con autarizazione del 0802/08

“Prove di resistenza al fucco ai sensi del D.M. 2116,04 e del
D.M. 1602/07".

- Legge 46/82 con D.M. 09/10/85 “immissione nell'albo dei

" laboratori autorizzati a svolgere r\cen:he dl carattere applicativo
a favore delle piccole e medie indust

- Protocollo n. 116 del 270737 " Escnzwne allo Schedario

Anagrafe Nazionale delle ricerche con codice N.EQ490Y9% ",

Decreto 24/05/02 “Certificazione CE di nspondenza della

conformita delle atirezzatur: a pressione”.

- Decreto 13/12°04 “Certificazione di conformita di attrezzature

a pressione trasportabili'.
- Decreto 14/02/02 Cemﬂcazmne CE di conformité in materia
di acuslica ambi per macchine g

- Decreto 05/02/03 “Esecuzione delle procedure di valutazione
della conformita dell'equipaggiamento marittimo”.

- Decreto 17/09'04 “Certificazione CE sugli ascensori e
componenti di sicurezza”.

- Notifica per le attivita di attestazione della conformita alle
norme armonizzate della Direttiva 89/106/CE sui prodotti da
costruzione,

- Decreto 2040105 “Verifiche di prova su dispositivi medici”.
D.Lgs. 02,0207 n. 22 "Certificazione ai sensi della Direttiva

ZBDWZ'CE (MID) di contatori ?er energia elettrica di corrente

alternata (c.a.) monolase e lrifase e di cantatori volumetrici

di gas a membrana

- Decreta 11/08/07 “Certificazione CE di dispositivi di protezione
individuale™.

- Decrelo 10A2/07 n. 218 “Certificazione del processo di
del con prodotto con
processo industrializzato”

RIGONOSCIMENTI DA ENTI TERZI:

- ICIM: “Prove di laboratorio nell'ambito degli schemi di
Certificazione di Prodotto”.

- IMQ: “Prove di laboratario nell'ambito degli schemi di
Certificazione di Prodotio per canne fumarie”.

- UNCSAAL: Riconczsimento del 26 03/85 “Laboratorio per le
prove di certificazione UNCEAAL su serramenti e facciate
continue”,

- KEYMARK per isolanti termici: "Misure di conduttivita termica
per materiali isolanti”.

- IFT: “Prove di laboralorio e smwagpllanza in azienda nell ambito
degli schemi di Certificazione di Prodotta per porte, finestre,
chiusure oscuranti {antieffrazione) e serramenti”.

- EFSG: "Prove di laboratario su casseforti e altri mezi di

custadi

* AENOR: “Valutazione della conformit: i fini della marcatura
CE per alcuni prodotti inerenti la direttiva prodotti da
costruzione”,

- VTT - Finlandia: "Valutazione della conformita ai fini della
marcatura CE per alcuni prodotti inerenti la direttiva prodotti
da costruzion

- C.C.LAA Rimi
metrologica di strumenii metrici in materia di commercia”.

- FBT/VKF - Svizzera “Laboratorio di riferimento per le prove
di resisienza al fuoco di companenti edilizi”.

- SOLAR KEYMARK: “Riconoscimenta come |aboralario di
prova registrato Salar Keymark”.

: 28/01.04 “Verifica periodica dell' aﬂldabllua

CLAUSOLE:

1l presente documento si riferisce solamente al campione o materiake

sottoposto a prova.

1l presente documento non pud essere riprodotto parziaimente, saivo

approvapone scritta deillstiuto Giordang.

RAPPORT D’ESSAI N° 288406

Lieu et date de délivrance : Bellaria-Igea Marina - Italie, 16/11/2011

Client : MASINARA S.p.A. - Via Albert Einstein, 8 - 40050 MONTEVEGLIO (BO)

- Italie
Date de la demande de ’essai : 19/07/2011
Numeéro et date de la commande : 53588, 19/07/2011
Date de ’exécution de ’essai : du 20/07/2011 au 13/10/2011

Concerne : Vérification de la durabilité mécanique, suivant la norme UNI EN
12604:2002

Lieu de ’essai : MASINARA S.p.A. - Via Albert Einstein, 8 - 40050

MONTEVEGLIO (BO) - Italie

Provenance de I’échantillon : échantillonné et fourni par le Client

Dénomination de I’échantillon®.

L’échantillon faisant ’objet de 1’essai est dénommé « NUOVA SCATOLA PER MOLLA

MASINARA » (« NOUVELLE BOITE A RESSORT MASINARA »).

PR

E‘irant lcs déclaratlo}u dq Client.

oo

—
= , P 5 ”
" A ;?a/ Le présent rapport d’essai se compose de n® 9 feuilles. Feuille

présent document est la traduction en langue frangaise du rapport d’essai n°® 288406 du 16/11/2011

5 o
ﬁ.p‘ rédigé en italien. Date de la traduction: 30/12/2011. n®1sur9
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Description de I’échantillon*.

L’échantillon faisant I’objet de cet essai est un rideau métallique motorisé. Ses caractéristiques physiques sont

les suivantes :

largeur totale du rideau métallique motorisé = 4000 mm ;

1

— hauteur totale du rideau meétallique motorisé = 4000 mm ;
180 kg ;
234 kg.

poids du rideau métallique motorisé

I

poids total (tablier + axe et composants)
L’échantillon, en détail, comprend les éléments suivants :

— un tube-axe ayant une hauteur de 60 mm et une épaisseur de 3 mm ;

— n° 6 boites 220 x 60 x 60 avec des billes en nylon chargé sur vitre ;

— n° 4 ressorts 60, dont I’épaisseur est de 1,4 mm

— n° 2 ressorts 60, dont I’épaisseur est de 1,1 mm ;

— n° 6 crochets d’attache universels ;

— n° 2 flasques de 400 x 400 x 2,5 mm ;

— n° 2 supports réglables pour le tube, ayant un diametre de 60 mm ;

— 4 m de joints en in PVC, lame finale « L » ;

— motoréducteur pour actionner 2M ;

— n° 2 coulisses latérales en « U », ayant une section de 40 x 25 mm.

Pour connaitre d’autres détails concernant les caractéristiques physiques de 1’échantillon, référence est faite

aux dessins schématiques fournis par le Client. Ces dessins sont rapportés dans les feuilles ci-aprés.

(*) suivant les déclarations du Client.
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Légende
Symbole Code Description Quantité
[n°]
1 201DS22D01 | Disque 220, de 0,9 mm d’épaisseur, acier galvanisé 2
2 201TR60X6Z |Traverse, de 2,5 mm d’épaisseur, acier galvanisé 5
3 201CP60D01 |Bouchon 60, de 1 mm d’épaisseur, acier galvanisé 2
4 201SRNY 190 |Bille en polyamide avec fibre de verre 26
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o (€T I TUTH DESSIN SCHEMATIQUE )
521 GIORDANO DU RIDEAU METAALLIQ‘UE MOTORISE
AVEC LES BOITES A RESSORT

4000
4000
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Photographie de I’échantillon.

Détail de I’axe et des ressorts.
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Références normatives.

Cet essai a été exécuté, conformément aux prescriptions dont aux normes ci-apres :

— UNI EN 12604:2002 du 01/07/2002 « Porte e cancelli industriali, commerciali e da garage - Aspetti mec-
canici - Requisiti » (« Portes et grilles industrielles, commerciales et de garage - Aspects mécaniques - Exigences ») ;

— UNI EN 12605:2001 du 30/11/2001 « Porte e cancelli industriali, commerciali ¢ da autorimessa - Aspetti

meccanici - Metodi di prova » (« Portes et grilles indusirielles, commerciales et de garage - Aspects mécaniques - Méthodes

d’essai »).

Appareils utilisés lors de I’essai.

Pour exécuter cet essai, il a été fait usage des appareils suivants :

— un systéme de commande et de contrdle de la manutention cyclique de I’échantillon, moyennant des micro-
processeurs et une interface électromécanique de commande appropriée ;

— un compteur de cycles scellé, équipé d’un timer pour faire le décompte des cycles faits par I’échantillon ;

— un comparateur laser, calibré, pour vérifier la déformation du tube d’enroulement, a la fin de I’essai.

Modalité d’exécution de I’essai.

Le conditionnement opérationnel, pour n° 10221 cycles au total, a eu lieu aupreés du Client. Les vérifications
intermédiaires de fonctionnement, les interventions d’entretien ordinaire, les remises en état et tous les con-

troles visuels ont été exécutés par les soins du Client.
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Schéma de numérotation des ressorts.
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Cet échantillon a fait I’objet de la vérification de la durabilité mécanique, conformément au paragraphe 5 de la
norme UNI EN 12604:2002. On a appliqué la procédure et les modalités d’essai, dont au paragraphe 5.2 de la
norme UNI EN 12605:2001, pour n® 10221 cycles opérationnels, au total.

A Pissue de I’essai cyclique, on a mesuré la déformation du tube en fonctionnement, sur lequel sont installées
les boites « a ressort ». L’objectif a été d’évaluer la grandeur de la fléche et, le cas échéant, la condition de

fonctionnement des boites. Pour ce faire, on a mesuré la distance verticale entre le tube et un plan de référence,

suivant le schéma rapporté ci-aprés.
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Schéma des points de mesure.

Conditions ambiantes lors de I’essai.

15+28+1°C
40+70£5%

Température ambiante

Humidité relative










